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L« invention concerne des concentrgs stables au stockage, servant a 
preparer et a computer des agents fonctionnels a base d'acide peracgtique ou 
perprooionique ainsi que d'eau oxygenee. 

II est connu que les solutions d'acides peracetique et perpropioni- 
que constituent des agents fonctionnels pouvant servir a differents usages. lis 
coradeiment, par exemple, a l'oxydation de matieres organiques en general ainsi 
ou'au traitement, entre autre*, des cheveux, de la paille et des textiles .Mais, 
en particulier, on peut les utiliser comme agents microbicides et virulicides. 
On utilise de preference 1» acide peracetique. 

Toutefois, les peracides purs ne posent pas seulement des problemes 
quant a leur fabrication, mais- ils sont en outre diff idles I manipuler a cause 
du risque d'iiKendie et d' explosion. C'est pourquoi, en pratique, on n'utilise 
pas les acides sous forme pure mais en mglanges contenant.par exemple, 35 a 451 
"d'acide peracetioue et 40 a SS % d'acide acgtique. La proportion d'eau est gg- 
c ngralement inferieure a 15 \. L« inconvenient de ces concentres reside dans le 
fait oue, par suite de leur odeur piquante et de leur action corrosive, l'uti- 
lisateur, qui doit tout d'abord diluer les concentres, ne peut les manipuler 
qu'avec des precautions sSveres. Si, par centre, on prepare des concentres avec, 
par exemple, 5 a 25 % en poids d'acide peracetique ssul, le reste etant formg 
20 d'eau, lesdits concentrgs ne sont pas stables au stodcage. 

On a trouve que l'on peut gviter les inconvenients ci-dessus et obte- 
nir des concentres d'efficacite accrue a base d'acides monopercaboxyliques ali- 
ohatiques, pour la prgoaration d'agents microbicides, lorsqu'ils sont caractg- 
rises par une teneur de 0,5 a 20 % en poids en peracide contenant 2 ou 3 atomes 
25 de carbone et/ou en acide monocarboxylique alipbatique correspondantmme tenar 

de 25 a 40 % en poids en 

De pr6f6rence, les concentrgs stables au stockage et contenant du 
H,0- se caracterisent par une teneur de 5 a 10 % en poids en acide peracgtique 
et/ou en acide acgtique ainsi que par un exces molaire de H/> 2 d'au moins 2:1, 
30 de preference compris entre 3:1 et 50:1, relativanent au peracide, ce dernier 
gtant calculg en acide monocarboxylique. On effectue la preparation de faeon 
simple, en mglangeant une solution de H^, de prgfgrence d'une concentration 
d'environ 33 I en poids, a de l'acide peracgtique et, gventuellement, a de l'a- 
cide acgtique. On peut aussi prgparer avantageuseraent les mglanges eri ajoutant 
11 simolement la quantitg approprige d'acide acgtique a la solution concentree de 
H 0* Etant donng que, le plus souvent, les produits ne sont pas conduits di- 
rectement a ^utilisation mais d'abord stockgs, il s'gtablit une teneur corres- 
pondante en acide peracgtique. La formation d'acide peracetique peut etre accg- 
lgr6e catalytiquement, si on le dgsire, par une petite quantitg d'acide mineral 
40 (0,1 3 11). Toutefois, en general, cette addition n'est pas ngcessaire pour 
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les raisons mentionnSes ci-dessus. 

Les concentres de ce genre, prepares par exemple a partir de 30 I de 
H^, 5 4 d'acide ac^tique et 65 % d'eau, n'ont plus d'odeur gSnante et scmt fa- 
ciles 3 manipuler, c'est-3-dire que Ton pent facilement les diluer aux concen- 
5 trations d f application usuelles dans la technologie des denx6es alimentaires et 
dans le domaine nodical, soit 0,1 a 1 % y sans etre oblige* de prendre des pre- 
cautions appreciables. 

Etant donn§ les multiples applications des agents fonctionnels ci- 
dessus, par exemple pour l'oxydation de matidre organique en general ou pour 
10 le traitement des cheveux, de la paille et des textiles , et aussi canae microbi- 
cides et virulicides, il est avantageux, dans bien des cas, de les utiliser en 
ajoutant un mouillant afin d , ajneliorer encore les propri€t6s desirees. 

On a trouv§ que Ton obtient des concentres du genre ci-dessus sta- 
bles au stockage lorsqu'on ajoute en outre des mouillants anioniques, sous fbr- 
15 me d'allcylbenze^sulfbnate, d'alkylsulfate et/ou d'alcanesulfonate, S raison de 
0,05 a* 5 % en poids. 

Les alkylbenzSnesulfonates & emrisager sont ceux qui contiennent un 
radical alkyle de 6 318 atones de carbone, de preference de 9 S 15 atomes de 
carbone. Au lieu des alkylbenzeresulfonates , on peut aussi envisager des alkyl- 
20 sulfates ou alcanesulfonates dbnt le radical alkyle contient 12 £ 18 atomes de 
carbone. Si on le dSsixe, on peut aussi utiliser naturellement des melanges 
des mouillants anioniques mentionnes. 

II est apparu que les additif s icentionnSs restent stables dans les 
concentres meme sur un temps prolonge* et qu'ainsi, la teneur en acide perac6- 
25 tique du concentre Teste aussi constante. Si, par centre, on utilise comme 
mouillants des savons ou les mouillants non ioniques usuels, on n'atteint pas 
une stabilite suffisante. 

Les nouveaux concentres stables au stockage des agents fonctionnels 
decrits peuvent servir a toutes les applications dans lesquelles il s'agit 
30. d'obtenir un effet oxydant et dans lesquelles l 1 utilisation du peracide pur 
connu est difficile ou bien est exdue & cause de ses inconvenients. Un autre 
avantage de ces agents est qu'ils conviennent J la desinfection permanente, 
pour empScher une multiplication secondaire de germes sur les machines apr&s 
le nettoyage, en particulier dans 1 T Industrie alimentaire. D'ailleurs, grace 
35 a leur teneur en ^C^, ils mt une action prolongee centre la plupart des mi- 
croorganismes. ' 

Le pH de la solution d'utilisation est encore faiblebent acide et 
les residus d'acide acetique aprSs la desinfection sont extr&nement foibles de 
sorte que les agents conviennent aussi & une desinfection dans laquelle un ran- ' 
40 cage i^est plus necessaire. 
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Exemple 1 

Pour priparer un concentre, destine" a la fabrication d' agents roicrobi- 

cides, on melange : . 

5 ? en poids d' acide acetique 

30 % en poids de Hfl 2 
65 % en poids d'eau. 
On laisse xeposer le concentre et on preleve un echantillon a des in- 
terfiles' -fixes pour determiner la teneur en H 2 0 2 et en acide peracetique. Les 
resultats sont reproduits au Tableau I ci-apres. Aux fins de comparaison, on 
prgpare un autre concentre contenant, en poids, 8 % d'acide peracetique, 8,5 % 
d'acide ac6tique, 1 % de et 82,5 % d'eau. On preieve des echantillons du 
flange au bout de laps de temps fixes a l'avance et on determine la teneur en 
acide peracetique. Les r€sultats sont reproduits au Tableau II. On voit nette- 
ment que les agents ne sont pas stables. 

Tableau I - 



20 



f 

L 



Temps 


■fi ! 


Acide peracetique, i 


1 seraaine 


28,5 


3,3 


1 mois 


28,3 


3,5 


3 mois 


28,3 


3,5 


6 mois 


- 28,2 


3,5 



Tableau II 



25 



Temps 


Acide peracetique 
% en poids 


1 heirre 


7,6 


10 heures 


6,1 


2 jours 


3,0 


14 jours 


1,2 


1 mois 


0,6 





30 



35 



Fxemple 2 

On prepare des concentres de la composition indiquee ci-apres (proA 
duits A a C), a partir de H^, d'acide acetique et d'eau. On laisse reposer 
ces concentres un certain temps, puis on les dilue pour former une solution a • 
0,05 % ou a 0,2 %: Ensuite, ' en utilisant l'essai de suspension selon les direc- 
tives de la Deutsche Gesellschaft fQr Hygiene und Mifcrobiologie (DGHM) , on de- 
termine les temps de destruction en minutes qui sont indiques au Tableau III 
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ci-apr§s. 

On r€p£te les experiences aprds avoir stocke le concentrS un temps 

prolonge. 





— 

Produits 1 en poids 


A 


B 


C 


H 2°2 

Acide acStioue 
H,0 

l_: 


23,1 
20 

56,9 


23,1 
10 

66,9 


23,1 
£ 

71,9 



Tableau III 



I ._ 


Staph, aureus 








E. coli 




Produit 


A 






B 




c 




A 




B 


C 


Concentration 
% 




F 


0,05 


0,2 


0,05 


F 


0,05 


0,2 


0,05 


0,2 


0,05 


0,2 


Jours 


Terns de destruction, 
minutes 






i 

Temps de destruction, 
minutes 




5 


1 


5 


2,5 


10 


5 


5 


1 


30 


2.5 


40 


2,5 


[ 60 


5 


1 


5 


2,5 


10 


5 


5 


1 


30 


2,5 


40 


2,5 


90 


S 


1 


5 


2,5 


10 


5 


5 


1 


30 


2,5 


40 


2,5 



Exanple 3 

En appliquant l'essai de suspension selon les directives de la DGHM, 
on determine les temps de destruction du Staphylococcus aureus & l'aide de me- 
langes de Kp 2 et de petites quantitis d'acides acetique ou propionique. Les 
resultats sont indiquSs au Tableau IV ci-apr&s. 



Tableau IV 



ppm acide acStique 
ppan acide propionique 


1165 


1165 
50 


1165 
50 


temps de destruction, . 
minutes 


20 


5 


5 
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Exemple 4 

On prepare un concentre en mSlangeant : 
5 % en poids d 1 acide ac£tique 
27,6 % en poids de 
1 % en poids d'alcanesulfonate (C 12 a* 
66,4 % en poids d'e3u. 
On laisse reposer le concentre et on pr§l§ve tin echantilloa a des in- 
tervalles fixSs pour determiner la teneur en Efl 2 et en acide peracetique. Les 
resultats sont reproduits an Tableau V ci-aprSs. 

Tableau V 



Stability des melanges additionnes d*un alcanesulfonate 


20°C 


Temps 






H 2°2. ' % 


Acide peracStique, % 




initialeroent 


26.2 


2,3 




1 co is 


26,1 


2,3 . 




3 roois 


25,1 


2,3 




6 raois 


25,0 


2,3 



On obtient pratiquenient les memes resultats si les concentres contiei- 
nent 1 % d'alfcylsulfate (radical alkyle en C n a C lg ) au lieu de 1 % d'alcane- 
sulfonate. 

Exemple 5 

Pour verifier 1 T action fongicide et sporicide, on prepare des concen- 
tres ayant dif ferentes teneurs en mouillant, en ©eiangeant : 
5 % en poids d'acide acetique 
27,6 % en poids de Hp z 
1 % ou 1,5 % en poids de dodecylbenz&nesulfonate, 
ainsi que 65,9 I ou 66,4 t en poids d'eau. 

On laisse reposer les concentres un certain ternps et on les dilue S 
une concentration respective de 1 % et de 2 I. On deteimine* Paction fongicide 
et sporicide par l f essai de suspension selon les directives de la DGHM a 20°C. 
Les r€sultats (tacps de destruction en minutes) sont reproduits au Tableau VI 
ci-apr$s. 
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Tableau VI 



4 

I Action fungicide et sporicide d'un. concentre ayant diffgrentes teneurs en 

| inouillant (temps de destruction en minutes) - 


Concentre * % 
d 1 aliylbenzSne 

cnlfrmate f3 SOU 


Concentr6 9 %, 
dans la solution 
d' application 


1 


2 


3 


sans mouiilant 


1.0 
2,0 


> 60 

> 60. 


40 
20 


5 

2,5 


2,0 


1,0 
2,0 


40 
20 


5 

2,5 


1 
1 


1 3,0 

\ 

\ 


IvG 
2,0 


40 

20 


\' 





1 = Aspergillus 

2 ■ Pen. camerunense 

3 - Candida albicans 
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p y v p M n TCATIONS 
t - Concentres, stables au stockage, servant i preparer et a completer des 
aaents fonctionnels » base d'acides n^nopercarboxyliques aliphatxques, caracte- 
-fl oar le fait cu'ils contiennent, en poids, 0,5 a 20 % de peracxde conte- 
Z . « 3 atls'de carbone et/ou d-acide .onocarbo^ aliphatic cor- 
xesnondant, 25 a 40 % de H^, le reste €tant feme d'eau. 

' 2 - ConcentrSs selonla revendication 1, caracterises par le fait qu lis . 
contiennent, en poids, S I 10 « d'acide peracetique et/ou d'acide — 
si qu-un exces Claire de H 2 0 2 en un rapport d«au moans 2:1, de preference 

compris entre 3:1 et 50:1- 

, - Concentre, selon 1'unc quelconque des revendicatxons 1 et 2 caracte- 
^ses'oar le fait ou'ils contiennent, en outre, 0,05 a 5 % en poids de mouil- 
iftTonlque sous fome d'a^lbenzenesulfonate, d'alkylsulfate et/ou d'alca- 

nesulf onate . 



